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BEZPECNOSTNIi VAROVANI

Pfi svafovani nebo fezani mize dojit ke zranéni, proto pfi praci dbejte na ochranu. Dalsi
informace naleznete na
Bezpecnostni prirucka pro obsluhu, ktera je v souladu s preventivnimi

pozadavky vyrobce.

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM - POTENCIALNE SMRTELNE!

. Nastaveni uzemnéni v souladu s platnymi normami

. Je zakazano dotykat se odkrytych elektrickych ¢asti a elektrod holou kizi, mokrymi rukavicemi
nebo odévem.

. Ujistéte se, Ze jste izolovani od zemé A od obrobku.

. Ujistéte se, ze jste na bezpe¢ném misté.

PLYNY A VYPARY - MOHOU BYT ZDRAVi SKODLIVE!
. Chranite si hlavu pfed plyny a vypary.
. Pfi obloukovém svafovani pouzivejte ventilatory nebo odsavace vzduchu, abyste se vyhnuli

vdechovani plyn(.

OBLOUKOVE ZARENI - SKODLIVE PRO OCI, ZPUSOBUJE POPALENINY KUZE.
. Pouzivejte vhodnou ochrannou masku, kuklu a ochranny odév na ochranu oc¢i a téla.

. Pfipravte si vhodnou ochrannou masku nebo rousku na ochranu pfihlizejiciho.

FIRE
.« Svarovaci jiskry mohou zpUsobit pozar, ujistéte se, Zze v prostoru svafovani nejsou zadné horlavé

predméty.

HLUK - NADMERNY HLUK MUZE BYT SKODLIVY PRO SLUCH.
. Pouzivejte ochranu sluchu

. Upozornit pozorovatele, Ze hluk je Skodlivy pro sluch.

EMERGENCY -W ACCIDENT V PRIPADE PROBLEMY
KONTAKTUJTE KONTAKT S AUTORIZOVANYMI ODBORNIKY
. Pokud se béhem instalace a provozu vyskytne problém, postupujte podle navodu k obsluze.
. Pokud pokynim zcela nerozumite nebo se vam nedafi problémy vyfesit, obratte se na svého

dodavatele a pozadejte ho o odbornou technickou podporu.
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& VAROVANI !
Pfi pouzivani stroje zapnéte ochranny g ! ! |

POPIS STROJE

Vyvoj invertorovych svareCek v ochranném plynu neustale ziskava na popularité a technologickém
vyvoji. Invertorova svareCka vyuziva vysoce vykonny tranzistor IGBT, ktery pfevadi frekvenci 50/60 Hz
na 20 kHz a nasledné snizuje napéti, komutuje a generuje vysoce vykonné napéti prostfednictvim
technologie PWM. Diky vyraznému snizeni hmotnosti a objemu hlavniho transformatoru: ucinnost se
zvySila o 30 %. Pfichod invertorovych svafeCek na trh je povaZovan za revoluci ve svafovacim

pramyslu.

je vybaven elektronickym reaktorovym obvodem, ktery dokaze pFesné Fidit proces elektrického a
stfidavého pfechodu a zajiStuje vynikajici svafovaci vlastnosti. Ve srovnani s jinymi svafeCkami ma
tento model velké vyhody: stabilni rychlost dratu, kompaktinost, Uspora energie, Zzadny
elektromagneticky hluk. Nepfetrzity a stabilni nizkoproudy provoz se doporucuje zejména pro svarovani
nizkouhlikovych, legovanych a nerezovych plechld. Moznost automatické kompenzace pulzaci napéti,

nizké jiskieni, dobry oblouk, vysoky pracovni cyklus atd.
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VAROVANI !
& Zarizeni se pouziva hlavné v priimyslu a produkuje radiové viny, takze pracovnik by mél

byt na praci plné pripraven.

TABULKA TECHNICKYCH PARAMETRU

1. MIG/MAG 200

Model MIG/MAG 200
Napéti (V) AC230V
Frekvence (HZ) 50/60
Jmenovity piikon (KVA) 6.1
Vystupni proud (A) 40-200
Napéti naprazdno (V) 16-24
Pracovni cyklus (%) 60
Rychlost dratu (m/min) 3-15
Priitok plynu( L min) 15-20
Rozméry (mm) 310*155*220
Hmotnost (kg) 6.5
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NAVOD K INSTALACI

Svarecka je vybavena sadou pro kompenzaci napajeciho napéti, pokud napéti kolisavrozme zi

+15 % jmenovitého napéti, pokracuje v normalnim provozu.

Pfi pouziti dlouhych kabel(l pro minimalizaci ubytkG napéti se doporuCuje pouzit kabel o velkém
prifezu. Pokud je kabel pfili§ dlouhy, ovlivni to ¢innost nékterych funkci svarecky, proto je uvedena

doporucena délka kabelu.

1. Ujistéte se, Ze vstupni otvor stroje neni zakryty nebo zablokovany, aby nedo$lo k porude

chladiciho systému.

2. K propojeni skfiné a uzemnéni pouzijte zemnici kabel o priifezu nejméné 6 mm2,
INSTALACE :

Pfipojte plynovou lahev s pratokomérem a pfivodem CO2 za stroj pomoci plynové hadice.

Pfipojte zastréku zemniciho kabelu do zasuvky na pfednim panelu. Zemni svorka

)
)
3) Vlozte civku dratu na spravné misto - koleCko by mélo bMaAsoGwa2n0eOdlonmstoaclavtionine,
) Zvolte vhodnou dutinku podle velikosti Napajeni (1

)

Povolte Sroub pfitlatného kola dratu, protahnéte drat faze ~220V)

vodici trubkou, nastavte pfitlak, aby drat neprokluzoval -

pritlak musi byt spravny. I—QTJF

6) Valec dratu by se mél otaCet ve sméru hodinovych

. , Plyn
rucicek, . 7| Cylind
B /4 ~ ¥ r L) r M v 9. - . - ‘I_ e
7) Nasad'te a utahnéte svafovaci rukojet’ v zasuvce, ruéné zaved'te | "
drat do hotaku. @ @ |

Obrobek

| I— S

Drz5k elektrod,”
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PRIPOMINKY A PREVENTIVNi OPATRENI @

1 Zivotni prostiedi

D

Stroj by mél byt provozovan v suchém prostfedi s maximalni vihkosti 90 %. 2) Okolni

teplota by se méla pohybovat v rozmezi -10 az 40 stupnu celsia.

3)

Nesvafujte na slunci nebo v desti. Nedovolte, aby se do pFistroje dostala voda. 4)

Nesvarfujte v prasném prostfedi nebo v prostiedi s korozivnimi plyny.

5)

Vyhnéte se svarovani plynem v prostiedi se silnym proudénim vzduchu.

2 Bezpecnostni normy
SvareCka je vybavena ochrannym obvodem proti pfepéti, nadproudu a prehfati. Pokud napéti,

vystupni proud a teplota stroje pfekro¢i pozadovanou normu, svafeCka automaticky pFestane

pracovat. Nadmérné pouzivani (napf. prepéti) vSak presto povede k poskozeni svareCky. Aby se

tomu zabranilo, musi uzivatel vénovat pozornost nasledujicim skute€nostem:

1)

2)

3)

4)

5)

Pracovisté musi byt dostatecné vétrané!
SvéareCka je vykonny stroj, pfi provozu generuje velké proudy a pfirozeny naraz vétru

nespliiuje pozadavky na chlazeni stroje. Proto je uvnitf stroje umistén ventilator, ktery stroj
ochlazuje. Ujistéte se, Ze pfivod neni zablokovan nebo zakryt, je 0,3 m od svarecky k okolnim
predmétim. Uzivatel MUSI zajistit dostatedné vétrani mistnosti.
Nepretézujte se!
Obsluha by méla mit na paméti, ze je tfeba sledovat maximalni provozni proud, a zajistit, aby
svarovaci proud neprekrocil maximalni proud. Pretizeni zpUsobi poskozeni a vyhofeni stroje.
Pozor na prepéti!
Napajeci napéti najdete v hlavnim diagramu technickych (daji. Obvod automatické
kompenzace napéti zajisti, aby byl svafovaci proud udrzovan v pfipustném rozsahu. Pokud
napajeci napéti prekroCi pfipustny omezeny rozsah, dojde k poskozeni soucasti stroje.
Za svareCkou je uzemnovaci Sroub s oznacenim uzemnéni.
Pred zahajenim prace musi byt svafovaci plast spolehlivé uzemnén kabelem o priméru nad
6 mm2, aby se prede$lo nehodam.

Pokud je doba svafovani vomezeném p ra c o v n i m cyklu prekro¢ena, svarecka
prestane fungovat ochrana. Kdyz je stroj pfehraty, pfepinac¢ regulace teploty je v poloze "ON" a
kontrolka sviti Cervené. V této situaci nemusite vytahovat zastr¢ku, aby ventilator mohl stroj
ochladit. Jakmile kontrolka zhasne a teplota klesne na standardni rozsah, mizete opét

svarovat.

-UZIVATELSKA - 7-
PRIRUCKA-



OTAZKY, KTERE MOHOU VYVSTAT BEHEM POUZiVANI

A. Obloukové svarovani je obtizné a snadno se zastavuje : .
1) Ujistéte se, Ze je uzemnovaci kabel dobfe pfipojen k objektu.
2) Zkontrolujte vSechna kabelova pfipojeni na zafizeni

B. Vystupni proud nemtize dosahnout jmenovitého objemu:
Skute€nost, Ze se dodavané napéti lisi od jmenovitého napéti, vede k nesouladu mezi vystupnim
proudem a nastavenym proudem. Pokud je dodavané napéti niz8i nez jmenovité napéti, bude

maximalni vystupni proud niZ$i nez jmenovity proud.

C. Proud se béhem provozu stroje nestabilizuje.
To mize byt ovlivnéno nasledujicimi faktory:

1) Napéti v elektrické siti se zménilo.

2) RuSeni energetické sité.

KONZERVACE

/\ VAROVANT :
' Pred udrzbou a kontrolou pristroje vypnéte napajeni.

e
1. Pravidelné odstranujte prach suchym a Cistym stlatenym vzduchem, pokud svare¢ pracuje v
prostfedi znecisténém koufem a znecidténym vzduchem, je tfeba prach odstranovat kazdy mésic.

2. Tlak stlateného vzduchu musi byt v pfiméfeném rozmezi, aby nedoSlo k poSkozeni malych
soucasti uvnitf stroje.

3. Pravidelné kontrolujte vnitfni obvody svareCky a ujistéte se, Ze jsou spravné a pevné zapojeny.

4. Nedovolte, aby se do stroje dostala voda nebo para. Pokud se tak stane, vysuste jej a zkontrolujte
stroj.

5. Pokud svarfeCku nebudete del§i dobu pouZivat, viozte ji do obalu a uloZte ji na suchém a Cistém
misté.

6. Pokud je stroj v provozu déle nez 300 hodin, je tfeba dukladné zkontrolovat cely vnitfni prostor svarecky.
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ODSTRANOVANI ZAVAD A VYHLEDAVANI PORUCH

Pfed zahajenim udrzby nas prosim kontaktujte pro odborny navrh.

: Poznamky: Nasledujici prace musi provadét kvalifikovani elektrikafi s platnym osvédCenim.

Pfriznaky poruchy

Mozny zplisob opravy

Zkontrolujte, zda je spina¢ vzduchu zavieny

Kontrola napajeni je
zapnuta, ventilator bézi,
kontrola abnormalit je

2. Zkontrolujte, zda je napajeci kabel cely
3. V takovém pfipadé jsou nékteré z proménnych tepelnych odpor
panelu (tyfi) vadné - pfepina¢ DC24V je otevieny nebo konektory
Indikator napajeni nesviti, maji $patny kontakt.
ventilator nefunguje, 4. Napajeci panel (spodni deska) je vadny, nemuze vyvést napéti
svafovani neni napajeno DC537V.
1) Silikonovy mustek je poSkozeny nebo je jeho konektor slaby.
2) Napajeci panel je vyhorely
3) Zkontrolujte kontakt a zasurite kabel vzduchového spinace do
napajeciho panelu.
5. Pomocné napajeni ustfedny je vadné.
o 1. Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely pod deskou dobfe pfipojeny.
Kontrolka napajeni sviti, ) ] ) ]
o . 2. Vystupni konektor je odpojen
ventilator bézi, nelze , , . o
. 3. Vystupni konektor je nespravneé pfipojen
svarovat o
4. Vadny fidici obvod
1. Mdze se jednat o ochranu proti pfehrati, po zhasnuti kontrolky pfistroj
vypnéte a znovu zapnéte.
2. Muze se jednat o ochranu pred prehratim - poCkejte 2-3 minuty.
3. Mohlo by se jednat o vadny obvod méniCe, odpojte hlavni napajeci

zdroj, ktery je na desce MOS (vlozka VH-07, ktera je vedle

ventilatoru), a poté jednotku otevrete:

1) Pokud indikator vystrahy sviti i nadale, je néktery z rezistort na

desce MOS vadny, zkontrolujte je a vymérite za stejny model.
2) Pokud se kontrolka nerozsviti:

zapnuta. a.Mohlo by se jednat o vadny transformator na zakladni desce,
zméfte indukénost a objem Q transformatoru, pfipadné jej
vymérite.
b.Mozna je vadna soucastka transformatoru, najdéte zavadu a
nahradit prvek
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Prohlaseni o shodé

KRAFTG&beLE

PROFESSIONAL

PROHLASENI O SHODE
Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: FOREINTRADE Sp.z o.0.
Adresa zplnomocnéného zastupce: Grochowska 341 lok. 174: 03-822 VarSava.

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI.
Nazev produktu: Svarecka MIG/MAG

Model(obchodni oznaéeni): KD810 Udaje

o vyrobku: Napéti: 230V 50/60Hz

Prohlaseni:

Vyrobek, na ktery se toto prohlasSeni vztahuje, splfiuje poZzadavky smérnic ES:
Smeérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité
Smeérnice 2014/35/EU o nizkém napéti

2011/65/EU Smérnice ROHS 2

. 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku

Podle norem:

EN 55032:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 55024:2010+A1:2015

BN

Certifikat Cislo BKC-170802463C vydany spole¢nosti Shenzhen BKC Testing Co., Ltd. ze
dne 8.8.2017.
Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Grochowska 341
lok. 174; 03-822 VarSava.

Ma Dong Hui, 24.10.2020 VarSava
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