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VYSTRAZNE / INFORMACNI SYMBOLY

POZNAMKA: Pred pouzitim spotiebice si peclivé prectéte navod k obsluze a
bezpecnostni doporuceni. Navod k obsluze si uschovejte.

POZNAMKA: Pouzivejte ochranné rukavice.

Varovani pred horkym povrchem.

Tento symbol oznacuje nebezpedi ohroZeni zdravi a Zivota osob v disledku dotyku horké
nadoby.

povrchy.

Vyrobek je v souladu s platnymi evropskymi smérnicemi.

ZNACKA VYRAZENEHO KOSE: Pfikaz k oddélenému sbéru odpadnich zafizeni a
zakaz jejich odkladani spolecné s ostatnim odpadem. Viz oddil

"ODSTRANENI POUZITYCH ZARIZENiChybny tdaj: zdroj odkazu nelze nalézt."
I

Pfirucka obsahuje zakladni informace tykajici se wvyrobku, avsak vzhledem k neustdlému
zdokonalovani nasich zafizeni se Udaje v pfiru¢ce mohou lisit od skutecnych udaji. Uvédomte si
prosim pfipadné rozdily, které se mohou vyskytnout.



POUZITI ZARIZENI

Svarovaci stroj se pouziva pro polyfuzni svafovani termoplastickych trubek a tvarovek.
(polyethylen, polypropylen atd.) BEhem instalace:

- studenda voda
- horka voda
- Ustfedni vytapéni

o0oje vybaven elektronickym regulatorem teploty (s kompenzaci okolni teploty) s regula¢nim
rozsahem 0 C - 320 C, ktery zajistuje presnost udrzovani teploty v rozmezi 3 C. Ma svételnou
indikaci pfipravenosti. Jeho kompaktni a lehka konstrukce umoziiuje montaz potrubi pfimo na stény
nebo konstrukce. Vyménitelné topné hroty jsou potaZzeny antiadhezni vrstvou (technicky teflon).
Svarecka je vybavena nastavcem pro upevnéni do svéraku nebo na stojan.

Spotiebic smi byt opravovan a udrzovan pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Z bezpecnostnich diivodi nesmi pfistroj pouzivat déti a mladistvi do 18 let nebo osoby
pod vlivem alkoholu, Iékti nebo jinych drog.

Pokud nejste s timto ndvodem k obsluze seznameni, prectéte si jej pozorné pred prvnim
pouiitim spotiebice.

TECHNICKE UDAJE

Model PM-ZGP-1500T1 PM-ZGP-1500T2
Napajeni 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Maximalni vykon 1500 W 1500 W
Velikosti kovani 20/25/32 [mm]. 20/25/32/40/50/63 [mm].
Teplota 0320 ¢ 0320 ¢
maximum

Cista hmotnost 2,62 kg 2,65 kg
soupravy

SECURITY

Pred zahajenim prace si peclivé prectéte navod k obsluze polyfuzni svarecky. Uschovejte si jej pro
budouci poufZiti. Vyrobce nenese odpovédnost za pfipadné skody zplisobené nedodrzenim tohoto
navodu.

Nejvétsi nebezpeci hrozi pfi provadéni nasledujicich zakdzanych cinnosti:

a) Pouzivani svarecky détmi a osobami s omezenymi manudlnimi, fyzickymi a dusevnimi
schopnostmi.
b) Pouzivani svarecky pod vlivem alkoholu, 1ékd nebo jinych omamnych latek.



c) Pouzivani svarecky k jinym Gcelim, nezZ jsou popsany v navodu k obsluze.
d) Pouzivani svarecky osobami, které nejsou seznameny s navodem k obsluze.
e) Pouzivani svarecky bez fddného zajisténi bezpecnosti obsluhy.

f) Pouzivani svarecky s poskozenym krytem nebo napajecim kabelem.

OBECNE PRIPOMINKY

POKUD JDE O ELEKTRICKOU BEZPECNOST

a) Zastréky elektrického naradi musi pasovat do zasuvek. Zastréku nikdy nijak neupravujte.
Nepouzivejte 7zadné prodluzovaci $inlry k elektrickému naradi, které ma kabel s ochrannym
vodi¢em.

- Z&dné Upravy zastréek a zasuvek snizuji riziko Urazu elektrickym proudem.
Elektrickd zafizeni.

b) Nedotykejteseu ze mn é ny c h nebo zkratovanych povrchd, napfiklad potrubi,
ohfivace, radiatory ustfedniho topeni a chladnicky.

- Pokud se dotknete uzemnénych nebo zkratovanych ¢asti, zvysuje se riziko Urazu
elektrickym proudem.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihku.

- Pokud se do elektrického naradi dostane voda, hrozi zvySené riziko Urazu elektrickym
proudem.

Elektricka zafizeni.

d} Nenamdhejte pripojovaci kabely. Nikdy nepouzivejte pfipojny kabel k prenaseni, tahani
elektrického naradi nebo vytahovani zastrcky ze zasuvky. Pfipojovaci kabel udrZujte mimo
dosah zdrojli tepla, olejl, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti.

- PosSkozené nebo zapletené pfipojovaci vodiCe zvySuji riziko urazu elektrickym
proudem.

e} Pokud je elektrické nafadi pouZivdno venku, mély by byt pfipojovaci kabely prodlouzeny
prodluZovacimi kabely uréenymi pro venkovni pouziti.

- Pouziti prodluZovaciho kabelu uréeného pro venkovni pouZziti sniZuje riziko Udrazu
elektrickym proudem.

f) Pokud je pouiiti elektrického naradi ve vihkém prostiedi nevyhnutelné jako
ochrana pred napajecim napétim by méla byt zajiSténa proudovymi chranicéi (RCD). -

Pouziti proudovych chranica snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

POKUD JDE O POZICI

a) Pracovisté by mélo byt udrZovano v Cistoté. Je tfeba dbat na to, aby bylo dobfe osvétleno.
- Nedostatecné osvétleni nebo neporadek na pracovisti mohou byt pfi¢inou nehod.

b) NepouZivejte pristroj ve vybusném prostredi nebo v blizkosti hoflavych kapalin, plynd nebo
prachu.
- Pfipouzivani elektrického naradi vznikaji jiskry, které mohou zapdlit horlavé latky.

c) Zabrarte détem a okolostojicim osobam v pfistupu do mist, kde se pouziva elektrické naradi.



- Rozptyleni pozornosti uzivatele pti praci s naradim mulze vést ke ztraté kontroly nad
naradim a zpUsobit zranéni.

POKUD JDE O OSOBNi BEZPECNOST

a)

b)

c)

d)

f)

Budte predvidavi, sledujte, co délate, a pfi pouzivani elektrického naradi pouzivejte zdravy

rozum. Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu di

Iéka.

- Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim muze zpUsobit vazné zranéni.

Pouzivejte ochranné pomficky.

- Pouzivani ochrannych pomucek, jako jsou ochranné rukavice, za vhodnych podminek
snizuje riziko zranéni.

Vyhnéte se neimysinému spusténi. Pfed pripojenim ke zdroji napajeni a pred zvednutim nebo

premisténim naradi se ujistéte, Ze je vypinac elektrického naradi v poloze vypnuto.

- Prenaseni elektrického néradi s prstem na spinaci nebo pfipojeni elektrického naradi k siti
se zapnutym spinacem muze zpUsobit nehodu.

PFi praci se strojem je tfeba se vyvarovat nepfirozenych poloh. Poloha obsluhy stroje pti praci

by méla byt stabilni a vyvazena.

- Spravna pracovni poloha zajistuje lepsi ovladani elektrického naradi pfi
nepredvidané situace.

Vhodné se oblecCte. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrZujte mimo

dosah zahratych ¢asti svarecky.

- Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

Béhem prace neni povolen zadny kontakt s rozzhavenym svafovacim strojem.

- Varna deska se zahfiva na velmi vysoké teploty; pfimy kontakt s pokozkou muze zpUsobit
vazné popaleniny.

- Kontakt zahratych soucasti s hoflavymi latkami/materialy mGze vést k pozaru.

POKUD JDE O SPRAVNE ZACHAZENI

a)

b)

d)

Nezapinejte stroj, pokud se nebude pouZivat. Dbejte na to, aby po praci nebo pfi vyméné
pracovnich nastroji nedoslo k ndhodnému stisknuti vypinace.
- Nahodné zapnuti pfistroje mize zplsobit nehodu.
Spotiebi¢ nepretéZujte. V pfipadé potifeby poutZijte jiny pfistroj s vyssim vykonem. Pouzivejte
pouze neposkozené spotiebice, zejména ty s funkénim vypinacem, jehoZ porucha muize
zpUsobit nekontrolovatelné spusténi spotfebice.
- Nahodné zapnuti pfistroje mize zplsobit nehodu.
V pripadé potfeby spotrebi¢ zkontrolujte a poskozené Ccasti nechte opravit, nejlépe v
autorizovaném servisnim stiedisku.
- Samostatna oprava spotfebice mlze vést k nebezpecnym situacim.

zdravi.
Pfed sefizovanim naradi, vyménou pracovnich nastrojd nebo v pfipadé, Ze naradi jiz
nepouzivate, odpojte jej od elektrické zasuvky.



- Toto opatieni zabranuje nechténému zapnuti elektrického naradi.

e) Pfi pfemistovani elektrického naradi je tfeba predevsim odpoijit zastréku ze zasuvky.
elektricka instalace. K manipulaci s pfistrojem slouZi rukojet.
- Neprenasejte pfistroj drzenim napdjeciho kabelu.

f) V pripadé poruchy spotiebice okamzité vypnéte elektrické naradi a vytdhnéte zastrcku ze
zasuvky. Poté zkontrolujte pri¢inu poruchy a v pfipadé potreby odevzdejte pfistroj do
autorizovaného servisniho strediska.

- Vlastni oprava elektrického naradi muze vést k poskozeni nebo nebezpeénym situacim.

g) Aby se prfedeslo nebezpecnym situacim, mélo by se elektrické naradi prepravovat v takovém stavu.

originalni baleni.



POPIS ZARIZENI
Model: PM-ZGP-1500T1; PM-ZGP-1500T2

4 3

Lp. Nazev cCasti Lp. Nazev cCasti
1. Otvory pro vylisky 4. Rukojet
2. Pohotovostni svétlo 5. Ovladaci knoflik
3. Topnadioda 6. Zakladna
PRIPRAVA NA PRACI

Stroj by mél byt umistén na stojanu, na rovném a rovném povrchu, v dobfe osvétleném prostoru.
Zkontrolujte, zda topné navleky dodavané se svareckou nejsou poskozené a zda maji povrchovou
Upravu, ktera zarucuje, Ze se svarovany materidl nepfichyti k povrchu navlekd. Utdhnéte topna
pouzdra k topné ¢asti pomoci Sroubl ampuli. Tuto operaci provedte pomoci ampulového klice o
prdméru 6 mm.

PRIPOJENI K SITI
Pred prvnim pfipojenim se ujistéte, Ze napajeci napéti odpovida hodnoté uvedené na vyrobnim

Stitku.

2Napajeni stroje by mélo byt provedeno médénym kabelem o minimalnim prarezu alespon 2,5 mm,
mél by byt veden od pojistky 16 A a mél by odpovidat bezpecnostnim predpisim pro poufZiti.



Instalaci privodu musi provést kvalifikovany elektrikar. Pfi pouZiti prodluzovacich kabell dbejte na
to, aby byl prlifez vodicli vhodny pro jmenovité zatizeni (tfivodicovy s ochrannym vodicem).
Usporadejte elektricky kabel tak, aby nehrozilo jeho pfeseknuti béhem provozu.

Nepouzivejte poskozené prodluZovaci kabely. Pravidelné kontrolujte stav napajeciho kabelu.
Netahejte za napajeci kabel.

ZAPNUTI ZARIZENi

Aby bylo mozné tésnici stroj spustit, musi byt pfipojen k elektrické siti.
Knoflikem nastavte pozadovanou teplotu a pockejte, a se rozsviti zelena kontrolka. Cervena

kontrolka signalizuje, Ze se varna deska zahriva.

POUZITI TMELU

Postupy nastaveni popsané v této kapitole je nutné provadét se zastrckou zasunutou do zasuvky.
Teprve po jejich dokonceni Ize svarecku zapnout.

PROCES SVAROVANI

PriSroubujte vybrané svarovaci formy k topné desce. Pfipojte pfistroj k elektrické siti.

Na levé strané displeje jsou dvé LED diody: OUT-Cervend, ALM-zelend. Pokud sviti ¢ervena LED
dioda, znamena to, Ze svarecka nedosahla nastavené teploty. KdyZ ¢ervena dioda zhasne a rozsviti
se zelend, znamena to, Ze je svarecka pripravena k provozu. Blikdni Cervené a zelené diody
signalizuje dohfivani.

Upozornujeme, Ze Cela svafovanych trubek by méla byt kolma (fezani se provadi ntzkami). Spojeni
prvkl se provadi pomoci svarecky soucasnym zahratim obou prvk(. Spravnou teplotu a dobu
ohfevu urcuje vyrobce trubek. Je tfeba dodrZovat jejich pokyny. NiZe je uvedena tabulka s
pfibliznymi dobami ohrevu trubek.

n °Svarecka pracuje aZz do teploty ~320 C. Pii provozu hrozi nebezpeci popaleni. Proto
pracujte s ochrannymi rukavicemi, abyste predesli popaleninam.

PRUBEZNA UDRZBA
Udribu provadéjte s odpojenou zastrékou. Pravidelné kontrolujte
technicky stav svarecky:

Zkontrolujte, zda na povrchu uzavérl nejsou skrabance, které by naznacovaly, Ze povrch vrstvy
materialu je poskozeny, coZz mizZe zpUsobit, Ze material ze svafovanych trubek ulpivd na povrchu
uzavérl. Po sejmuti nastavcli z varné desky ocistéte jejich povrch Cistym hadfikem. Stav kabelu a
elektrickych ¢asti je tfeba pravidelné kontrolovat.



UPEVNENI, VYMENA TOPNYCH MATRIC

Pred zahajenim provozu svarecky odpojte pfistroj od elektrické zasuvky.

Montdz svarovanych dild
1. Topna ¢ast ma 3 nebo 2 upevriovaci otvory (prochazejici pfimo skrz ¢ast).
vytapéni).
2. V zavislosti na priméru svarovanych trubek namontujeme na topnou desku sadu prvk
pro ohtev vnéjsiho a vnitfniho povrchu (nesmi vyénivat mimo topné téleso).
3. Nasadte uzavéry na varnou desku.
Srouby pevné utdhnéte dodanym kli¢em na ampule. Nasledujici p¥iklad

ukazuje, jak spravné nasadit matrici na topnou desku.

:,.--""':/ﬂ'm )

s
S
-
S
-
S

Velikost pouzdra urcuje jeho umisténi v prislusSném otvoru varné desky.

Obecné plati, Ze mensi pouzdra se Sroubuji na konci varné desky a vétsi do stfedového otvoru nebo do
otvoru nejbliZze k rukojeti. Pouzdra o priiméru vétsim nez 40 mm,
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by méla byt zasroubovana do prvniho otvoru od rukojeti. Spodni plocha podloZzek nesmi pfesahovat
okraj varné desky.

Diky tomuto usporadani topnych téles lze svafovat trubky rGznych priimér( bez nutnosti vymény
horkych nastrojl. PouZivejte pouze topné podlozky dodané s pfistrojem.

Pfed instalaci topnych desti¢ek je tfeba topnou desku a ndstroje, které se maji prisSroubovat,
dlkladné ocistit. Pokud na topnych destickach zlstanou zbytky plast(, je tfeba je jemné odstranit
Cisticim hadrikem z pfirodnich vldken, pricemz je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni
povrchové antiadhezni vrstvy. Poté se prislusna jednotka topnych podlozek nasroubuje na varnou
desku a pevné se seSroubuje, pficemz je tfeba dbat na to, aby se stycné plochy pevné dotykaly.

Pomoci kli¢l dodanych s elektrickym naradim prisSroubujte topné podlozky. PouZiti nevhodného
naradi, napt. klesti, mizZe poskodit vrchni antiadhezni vrstvu (teflon).

TECHNOLOGIE ZPRACOVANI TRUBEK

Nejprve je tfeba ptipravit potfebné trubky a tvarovky a podle jejich velikosti vybrat odpovidajici
topné uzavéry. Pred ohfevem a pfipojenim je tfeba radné pfipravit feznou plochu potrubi.

Po narezani koncl trubek na poZzadovany rozmér je tfeba zkontrolovat, zda jsou jejich hrany kolmé,
Cisté a bez otfepl. Pro fezani je nejlepsi pouZit specialni frézy na trubky nebo v krajnim pfipadé
ostrou pilu nebo pilovy kotou€ na kov. Reznd plocha by méla byt oci$téna a "odjehlena" podle nize
uvedeného nakresu a tabulky.

Prameér trubky (D), délka faze (A), hloubka ohfevu (L).

ok 15°

A

s e

kazdém obchodé s instalatérskym a topendrskym materidlem.
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D—rﬁm 16 | 20 | 25 32 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110
A—-—mm 2 3

L—-mm 13 114 | 15 (16518 | 20 | 24 | 26 | 29 | 32,5
Tabela 1

V tabulce 1 jsou uvedeny referenc¢ni hodnoty zkoseni (A) pro vybrani trubky v tvarovce (L) s vnéjsim
priimérem trubky (D). Uhel zkoseni by mél byt pfiblizné 150.

Diky zkosenému konci trubky se pfi zasouvani trubky do tvarovky snizuje vliv nadmérného
nahromadéni zahratého materidlu v tvarovce.

DULEZITE. Hlinikem vyztuzené termoplastické trubky musi byt pred ohfevem ¥adné ptipraveny. To
zahrnuje odstranéni vrchni vrstvy trubky a hlinikové vrstvy pomoci specidlni frézy na trubky. Ostatni
kroky pfi svafovani trubek vyztuZzenych hlinikem jsou stejné jako u nevyztuzenych plastd.

Pfed zahfatim spojovanych dilli nejprve "na sucho" zkontrolujte, zda k sobé pasuji. Pfi fezani trubek
dbejte na to, aby ¢ast trubky (parametr L v tabulce 1) byla zapusténa do tvarovky.

Kromé toho vidy zkontrolujte, zda Sroubeni nebo trubka nejsou prasklé, poskozené nebo
deformované. Trubky, které se v dusledku deformace staly ovalnymi, je tfeba pred pfipojenim
kalibrovat, jinak nebude spojeni tésné.

Odfiznuté a zkosené konce trubek je tfeba odistit a odmastit (Cistym hadfikem namocenym v
technickém lihu). Tvarovka by méla byt pfipravena stejnym zptsobem.

VVOLBA TEPLOTY SVAROVANI

Teplota, pfi které se trubky a tvarovky zahfivaji, zavisi na sloZzeni materidlu, ze kterého jsou
vyrobeny, a na jejich tloustce - vnéjsim prdméru. Pokud vyrobce neuvadi teplotu plastifikace
materialu, musi se tato hodnota urcit experimentdalné. Plasty zacinaji tat jiz pti teploté 1800C, jiné
az pfri teploté kolem 2500C. V zavislosti na typu plastu se lisi i doba zahftivani.

Nejvhodnéjsi metodou volby teploty svarovani je ziskani potfebnych informaci od vyrobce. Lze také
pouzit tabulku 2 uvedenou dale v této pfirucce.

Teplota musi byt zvolena tak, aby byl svarovy spoj vzduchotésny a aby se na spoji netvorily velké
pfiruby roztaveného plastu.

SVAROVANI
Provedte nasledujici kroky:
1. Na topnou desku namontujte topné podlozky vhodné pro svafované obrobky.

Soucasné lze namontovat maximalné tfi sady topnych podloZek, coz umoznuje praci s trubkami
rGznych primérd. Montaz topnych podloZek je popsana v ¢asti 3.2. 3.2.

2. Nastavte termostat na spravnou provozni teplotu a zapnéte jednotku. Pockejte, aZ se svarecka
zahfeje (termostat vypne ohfivac) a dalSich nékolik minut, aby se podlozky radné zahraly.
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Teplotu horké desky Ize béhem provozu rovnéz nastavit podle typu spojovanych dil0.

3. Mély by byt pouZity pfipravené prvky:

- na kolikové (XX) armature ( napf. mufna, koleno atd.) - vnitini otepleni

povrchy,

- na objimce (XX) konec trubky - zahfivani vnéjsiho povrchu.

Tvarovka a trubka se zpravidla pokladaji na topna télesa soucasné; u nékterych materiall je vsak
tfeba tvarovku zahfivat o nékolik sekund déle. Topné prvky umisténé na topnych podlozkach se
béhem ohfevu nesmi otacet. Je také dllezité, aby se tvarovky sejmuly z topnych téles ve stejnou
dobu, takZe pokud je tfeba tvarovku zahtivat déle nez trubku, méla by se zahfivat drive.

Ztgczka
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Gotowe potgczenie

FITF T ETITIIR)

4.Podle tabulky 2, ktera uvadi normativni ¢asy pro jednotlivé operace, zahrejte

prvky pro jejich plastifikaci.



Zewnetrzna sred- Czas nagrze- Czas faczenia Czas chtodze-

nica rury (D) wania (t,) (tm) nia (ts)
mm sekundy sekundy minuty
16 5 4 2
20 5} 4 2
25 7 4 2
32 8 6 4
40 12 6 4
50 18 6 4
63 24 8 6
{9 30 8 8
90 40 8 8
110 50 10 8

Tabela 2

Pokud vyrobce svarfovanych dilG doporucuje, mliZze byt nutné dobu zahtivani upravit.
v opacném pripadé.

DULEZITE: Délka ohfevu by se méla pocitat od okamiiku pfilozeni dil&i do pIné hloubky svafovani.

5.Po uplynuti nastavené doby (tn) vyjméte zahtaté dily z objimek a ihned zasurte konec trubky do
tvarovky. Pfitom dbejte na to, aby trubka byla od pocatku spravné zarovnana s tvarovkou, protoze
rychly ¢as spojeni (tm) znemoznuje pozdé;jsi vzajemné posunuti soucasti.

Trubku Ize v tvarovce jemné natocit jen kratce po zahrati a jen o nékolik stupnd. Po prekroceni doby
spojovani (tm) by krouceni soucasti vici sobé vedlo k poskozeni spoje a zni¢eni svafovanych
materiald.

Dodatecné chlazeni spojovanych dil(, napf. vodou nebo studenym vzduchem, neni povoleno.
Pokud jsou spoje vyrabény pfi teplotach nizsich nez +50C, je tfeba prodlouzit dobu ohrevu (tn).

Netlacte trubku tak daleko, jak to jde; ponechte pfiblizné 1 mm vle, aby se tavenina mohla polozit
dovnitf spoje.

6.Po spojeni dili vyckejte minimalné 30 s, aby byl spoj stabilni. Spoj ziska plnou pevnost po uplynuti
doby chlazeni (ts).

RESENi PROBLEMU NA VLASTNI PEST

PROBLEM PRICINA RESENI
Zatizeni nefunguje. Kabel napadjeci zdroj je | Zasunte zastrcku hloubéji do
je nespravné pfipojen | zasuvky, zkontrolujte napajeci
nebo poskozen. kabel.
Zkontrolujte napéti v zasuvce,
V zasuvce neni Zadné napéti zda nevypadla pojistka.
sit. Vyménte spinac za novy.
Vadny spinac.
Zatizeni prestalo fungovat. Spustény pojistka Zatizeni dopredu na
(vyhoreni). sluzby.
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SERVIS

Opravy elektrického naradi smi provadét pouze kvalifikovany persondl s pouZitim originalnich
nahradnich dilG. Timto zplsobem je zajisténa bezpecnost pfi pouzivani naradi.

Adresa:

Sluzba Powermat

Obroncoéw Poczty Gdanskiej Ulice

97 42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, linka 4
ULoZI3TE
Elektrické naradi a jeho pfislusenstvi skladujte na suchém a Cistém misté, mimo dosah hoflavych
kapalin. Elektrické naradi by mélo byt skladovano s demontovanymi ndstroji. Déti by nemély mit ke
spotrebici pristup.

ZARUKA

Béhem zarucni doby ma kupuijici narok na bezplatnou opravu z ddvodu vyrobni vady.

Zaruka je uzndna pouze v pripadé, Ze je vyrobek doddn na prodejni misto v kompletnim stavu,
nesmontovany, spolu s dokladem o koupi a spravné vyplnénym zaru¢nim listem.

VYJIMKY ZE ZARUKY VYROBCE

K nim dochazi, pokud pfistroj vykazuje poskozeni v dlsledku ptirozeného opotiebeni nebo v
dlsledku nespravného zachazeni (napt. pretézovani, vyvijeni pfilis velkého tlaku - zejména praskliny
nebo zlomy plastovych ¢asti a jind mechanickd poSkozeni a vady vzniklé v dlsledku takového
poskozeni).

Stejné jako v nasledujicich pripadech:

e Pokusy o svévolné opravy budou nalezeny.

e Spotrebic byl béhem zarucni doby upravovan nebo opravovan neopravnénymi osobami.

e Nastroj byl pouzit v primyslu nebo femesle (nastroj byl vyroben pro kutily a neni uréen pro
komercni praci).

Zaruka se nevztahuje na soucdsti naradi, které mohou selhat v dlsledku pfirozeného opotirebeni
nebo pretizeni (napf. rukojeti, zasuvky, spinace, knofliky, matrice atd.).



LIKVIDACE POUZITEHO ZARIZENI

Po skonceni Zivotnosti nesmi byt tento vyrobek likvidovan prostrednictvim

béiného komundlniho odpadu, ale musi byt odevzdan do sbérného a
recykla¢niho strediska pro elektrickd a elektronicka zatizeni. To je oznaceno
symbolem na vyrobku, v navodu k pouZiti nebo na obalu. Opétovnym
pouzitim, vyuZitim materidld nebo jinou formou vyuZiti pouZitého zafizeni
vyznamné prispivdte k ochrané naseho Zivotniho prostredi.

Pouze pro clenské staty EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU musi byt nepouzitelné elektrické naradi a v souladu s
evropskou smérnici 2006/66/ES poskozené nebo pouZité baterie/akumulatory sbirdny oddélené a
predavany k ekologické recyklaci.

Vyrobce pUsobi pod registraénim ¢islem BDO: 000063719.

Kazdy obchod je povinen pfijmout staré zafizeni zdarma, pokud si u néj zakoupite nové zafizeni
stejného typu a funkce. Staré zatizeni mliZete nechat v prodejné, kde jste si zakoupili nové zafizeni.
Obchody s prodejni plochou pro vybaveni domacnosti min. 2400 m , jsou povinny v této jednotce
nebo v jeji bezprostfedni blizkosti bezplatné pfijimat pouzité vybaveni domacnosti, jehoz vnéjsi
rozméry nepresahuji 25 cm, aniz by musely nakupovat nové vybaveni domacnosti. Na velkém trhu
je mozné ponechat pouZzité vybaveni malych rozmér(, aniz by bylo nutné kupovat nové vybaveni.
Distributor je povinen pfi doddvce zafizeni pro domdacnost odbérateli bezplatné odebrat pouZité
zafizeni pro domacnost v misté dodani tohoto zafizeni, pokud je pouzité zafizeni stejného typu a
plnilo stejné funkce jako dodané zatizeni. Pokud objednavate prostfednictvim oficidlnich webovych
stranek vyrobce, staci nds o tom informovat uvedenim svych pfipominek do pole Komentaf v
objednavce. Takto mlZete odevzdat vyrazené elektrické a elektronické zafizeni v misté dodani.
Pripadné mizZete staré zafizeni odnést na shérné misto.

Dalsi informace o mistech likvidace naleznete na webovych strankach:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html

UDAJE VYROBCE

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie
https://www.powermat.pl
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https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html
https://www.powermat.pl/

PROHLASENI O SHODE
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