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UCEL

SvareCka MIG 250 je vybavena jednofazovym napajenim a je vyrobena
podle technologie invertoru IGBT. Tento vyrobek je ur€en pro svafovani
metodou MIG v ochranné atmosféfe v plynu a svafovani obalenymi
elektrodami stejnosmérnym proudem (DC). poloautomaticka svareCka MIG
250 je urCena pro svafovani samoochrannymi draty do pruméru 0,9 mm,
draty , stejné jako obalenymi elektrodami do priméru 4 mm. Svarecka neni
ur€ena pro profesionalni nebo odborné pouziti. Jakékoli zmény na
mechanické nebo elektrické konstrukci stroje vedou ke ztraté zaruky.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Ochrana oCi

Svétlo generované svarovacim obloukem je velmi jasné. Pfimy pohled na
svarovani , i kdyZ jen na kratkou dobu, muze zpusobit popaleniny rohovky.
VétSina zacate€nikl si mysli, Ze maska je v§echno, protoze chrani pfed
nebezpeCnym svarecim obloukem, ale ukazuje se, Ze tomu tak neni, napf.
svafovani v mistnosti s bilymi sténami mize byt nebezpeéné i pro vasi
pokozku. SvareCské kukly slouzi pouze k ochrané pred jiskrami. Budte opatrni a
upozornéte ostatni ve svém okoli, Ze se chystate svafovat, snazte se chranit svij
pracovni prostor, abyste neublizili ostatnim, a budte obzvlasté opatrni v
blizkosti déti a zvirat.

Skodlivé vypary

Vypary ze slitin hliniku a zinkovych povlaku jsou jedovaté. Pfi vdechnuti hrozi
nebezpecli tézké otravy (zimnice, pfiznaky podobné chripce, které mohou
pretrvavat nékolik dni). Zinkovy povlak bychom méli pfed svarovanim odstranit a
méli bychom pouzivat vhodnou masku. Nejen to, ale toxicke jsou i vypary z
tavného dratu, tzv. samospalovaciho dratu.

PFi svafovani oceli také vznikaji rizné skodlivé vypary. Proto bychom méli
svarovat v dobre vétranych prostorach.

Profesionalni dilny maji odsavaci systémy; v nasem pfipadé by bylo nejlepSi
nechat napfiklad oteviena garazova vrata. Pfi dlouhodobém svarovani je
nejlepsi pouzivat protiprachovou masku.

Ochrana proti UV zareni a rozstfiku svarovaciho materialu

Svétlo ze svarovaciho oblouku ma silné UV zafeni a zpusobuje popaleniny.
Popaleniny od tekutého kovu jsou velmi bolestivé. Je nezbytné chranit si celé
ruce a nohy. | kdyz je horko, méli bychom byt pfimérené



oble€eni. Davejte pozor, abyste nenechavali odkryta mista, kde muze dojit k
rozstriknuti tekutého kovu. Vzdy pouzivejte ochranné rukavice.

Svarovany kov je vzdy horky a vétSina popalenin je zplisobena nepozornosti , napf.
kdyz chcete zménit polohu svarovaného dilu a uchopite jej rukou.

Pozarni bezpec€nost

Svarovaci jiskry se mohou od svaru vzdalit az nékolik metra. Jiskry z brouseni
jsou jesté horsi, protoze jich je mnoho. Vzdy se snazte posoudit riziko pozaru v
mistnosti. Odstrarite z prostoru vSechny hoflavé predméty. Myslite si, Ze si
vSimnete plamenu? To je nemozné, kdyz mate na hlavé tmavy sklenény Sstit
10DIN. Hasici pfistroj (vhodny k haseni elektrickych spotfebicu), kbelik s
piskem je také dobrym feSenim ze zfejmych davodu - nepouzivejte vodu -
riziko popaleni.

Bezpeclnost pfi brouseni

Brusné nastroje jsou velmi hlu¢né. Vzdy bychom méli nosit ochranu sluchu. Pri
brouseni je velmi dulezita ochrana oci. | ty nejlevnéjsi bryle jsou lepsi nez
zadné bryle. Brousit je tfeba tak, aby jiskry Iétaly smérem od vas. Nezapomerite
také, ze smés hlinikového a ocelového prachu je vysoce horlava a ze se od ni
muze vznitit svareci oblouk.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

Obecné pfipominky.

1) Pfi svafovani elektrickym proudem muze mit pracovnik povoleno:

a) uspésné absolvoval pfislusny svareCsky kurz a pfipadné ziskal
prislusnou kvalifikaci,

b) je v dobrém zdravotnim stavu, coz doklada Iékarskeé potvrzeni.

2) Pracovnici musi byt odpocati, stfizlivi, nosit nehoflavy pracovni odév z
nehoflavé tkaniny nebo klze, vlasy si zakryt ¢epici, nosit nehoflavou obuv a
kalhoty, svareCské rukavice a osobni ochranné prostredky - kozenou
zastéru, svareCskou masku a osobni ochranné prostfedky dychacich cest.
3) Demontazni, opravarenské a kontrolni prace

Elektrické svarovani zafizeni by mél provadét kvalifikovany servis.

4) Kombinace nékolika svarfovacich zdroju energie nesmi zpusobit
prekroCeni pfipustného napéti mezi vystupnimi obvody kombinovanych
zdroju energie v nezatizeném stavu.

5) Obvod svarfovaciho proudu by nemél byt uzemnén, s vyjimkou
pFipadu, kdy jsou svafované pfedméty pfipojeny k zemi.



6) Svarovaci vedeni spojujici obrobek se zdrojem energie by mélo byt
pripojeno primo k obrobku nebo k pfipravku co nejblize svarovacimu
prostoru.

ZAKLADNIi KROKY PRED ZAHAJENIM PRACE

7) Uzivatel by mél:

a) seznamit se s provadéci dokumentaci a rozsahem svarecskych praci,
b) naplanovat pofadi jednotlivych svart,

c) pripravit vhodné elektrody,

d) pfipravte si vhodné bryle pro svareCskou masku,

e) zkontrolujte stav pfipojeni svarovaciho systému a drzaku elektrody,
f) zkontrolujte, zda svarfovani neohrozuje zivotni prostredi (Uc€inky
zareni oblouku, moznost vzniceni hoflavych slozek),

g) zkontrolujte, zda se pfi svafovani na sténé nemuze vznitit druha
strana,

h) pfipadné zjiSténé anomalie nahlaste prodejci nebo

kvalifikovanému servisnimu technikovi.

) zajistit pozarni bezpecnost.

Svarovaci operace

8) Pracovni stanici, pokud neni pevna, chrante pohyblivymi zasténami proti
osInéni a rozstriku.

9) Pro svarovani pouzivejte pouze elektrické kabely a drzak elektrod v
dobrém stavu (neposkozena izolace). 10) Pro svafovani pouzivejte
pouze elektrody spravné tloustky.

11) Svarovany predmét spolehlivé a pevné upevnéte a umistéte tak, aby
nedoslo k jeho poskozeni.

12) Umistéte svarované obrobky tak, abyste zabranili jejich pohybu

nebo pfevraceni. Pfi odskakovani strusky pouzivejte jehlova kladiva a
ochranne bryle.

13) Pri svarovani v uzavrenych prostorach pouzivejte ochranu dychacich
cest bez ohledu na pouzitou ventilaci.

14) PFi praci uvnitf nadrzi, kotlu a jinych kovovych prostor pouzivejte
elektrické osvétleni 24 V. 15) Dbejte na to, aby svafovana ¢ast
nepredstavovala pro uzivatele nebezpeci padu nebo nebezpedi pohybu.
16) Pfi svarovani na leSeni zkontrolujte stav leSeni. 17)Chrante dychaci cesty,
oCi, obli€ej a ruce pred popalenim vlivem expozice pouzivanim vhodnych
osobnich ochrannych prostfedkd.

18) Zapnéte individualni odsavani vzduchu, pokud je jim pracovisté

vybaveno, aby byly plynné vypary odvadény z pracoviste.



19) Pouzivejte pouze vhodné, neposkozené a nenamazané naradi a
dilenské pomducky.

20)Provadét vSechny zadané prace presné, v souladu s platnym
technologickym postupem a podle pokynl nadfizeného.

Zakazané cinnosti. 22)Uzivatel nesmi:

a) uchopeni horkého kovu pfipraveného ke svarovani nebo po
svarovani,

b) sami opravovat vadné elektrické rozvody (elektroinstalace),

c) béhem prestavek meéjte drzak elektrod pod pazi,

d) posunuti svareci masky pfilis daleko od obliCeje, jeji odlozeni pred
zhasnutim oblouku a zapaleni oblouku bez ochrany obliCeje,

e) svarovani bez radného uzemnéni obrobku,

f) pouzit provizorni pfipojeni pro svafovaci zafizeni,

g) zpusobuiji, Ze podlaha na pracovisti je mokra, kluzka, nerovna,
znecisténa odpadky, zanesena.

Zakladni pooperacni €innosti.23)UzZivatel by mél:

a) odpojte svafeCku od napéti,

b) zkontrolujte, zda béhem svarovani nevznikl ve svarovacim misté nebo v
jeho blizkosti pozar,

c) uklidit pracovni prostor, odstranit hroty elektrod a svarfovaci strusku.

ZavereCné poznamky.

1) PFi provadéni svareCskych praci v uzavienych prostorach (do 15 m3) by

mél byt uzivatel pojistén jinou osobou, ktera se nachazi venku.

2) V pfipadé pochybnosti o bezpecnosti prace ma externi osoba pravo prerusit
praci uzivatele.

POZOR!
Uzivatel svareCky by mél byt plnolety a plné si uvédomovat
dusledky své prace. Nedodrzeni bezpeénostnich pravidel maze
vést k poSkozeni zdravi nebo ztraté Zivota.

Tyto pokyny si uschovejte pro dalSi uzivatele svarecky.




TECHNICKE UDAJE

MODEL KD1875
DODAVKY 230V 50Hz
OCHRANA ELEKTRICKYCH SiTi MIN. 16A
MAX. SVAROVACI PROUD 250A
ROZSAH NASTAVEN{ MIG/MMA 20-250A
CHLADICI SYSTEM ventilator
RADA ELEKTROD 1,6-4,0MM
STUPEN OCHRANY Ip21
PRACOVNI CYKLUS 100% 250A
PRACOVNI CYKLUS 60% 190A

OVLADANE DRATENE CIiVKY

1KG-0,8/0,9 MM

METODY SVAROVANI

MIG / MMA

'KONSTR

INF. METODY SPAWANIA

WYSWIETLACZ MOCY

Zt ACZE MASOWE MIG MMA

UCHWYT TRANSPORTOWY

DIODA SYGNALIZUJACA PRACE URZADZENIA
DIODA SYGNALIZUJACA PRZECIAZENIE O.C

REGULACJA PRADU SPAWANIA MIG
REGULACJA PRADU SPAWANIA MAG

REGULACJA POSUWU DRUTU SPAW.

WYBOR TRYBU SPAWANIA

ZEACZE SPAWALNICZE MIG/MMA

Pokud se rozsviti

kontrolka O.C., jednotka se
pfehfala nebo nepracuje
spravneé.

svarovaci

stroj. Chcete-li znovu zacit
svarovat, poCkejte, az
svareCka vychladne a

kantralka - ED- Zzhacnea

NUTTUUINA LV 4Z1T1Tdol1C.,

O.C.

ROLKA PROWADZACA

PODAJNIK DRUTU SPAW.

WEACZNIK/WYLACZNIK

PRZEWOD ZASILAJACY
WENTYLATOR

. PRIPOJENI PLYNU

e

UCHWYT ZACISKOWY
UCHWYT SZPULI
SZPULA Z DRUTEM




POUZITI

SvareCka by se méla pfenaset pomoci rukojeti na horni strané krytu. Zajistéte, aby
méla volny pfistup k chlazeni , pfiCemz na kazdé strané jednotky musi byt 25 cm.
Pred kazdym spusténim zkontrolujte stav zastréek, kabell, krytu a spinacu. V
pripadé jakychkoli nesrovnalosti se obratte na autorizované servisni stredisko.

Draty

SvareCka je vybavena integrovanym skliCidlem pro svarfovani metodou
MIG, skliCidlem pro svarovani metodou MMA a zemnicim kabelem se
svorkou. Na zadni strané krytu je umistén napajeci kabel se zastrckou.

INTEGROVANY SVAROVACI HORAK MIG MMA SVAROVACI DRZAK

SVAROVACI PISTOLE MMA/MIG

Svarovani metodou MIG

Pripojte zemnici vodiC ke svafovanému dilu pomoci upinaciho zafizeni.

— Zapojte sitovou zastrcku do zasuvky.

— Zapnéte napajeni jednotky pomoci prepinace

— VloZte elektrodovy drat do podavace.

— Nastaveni vhodnych parametrt svafovani

— P¥iblizte rukojet’ ke svafovanym obrobkim tak, aby vzdalenost mezi tryskou a
obrobky byla pfiblizné 10 mm. Stisknéte tlaCitko na svarovaci pistoli a
zacneéte svarovat. Uvolnénim tlaCitka svarovani ukoncite.

POZOR! Béhem svarovani je zakazano prepinat rozsahy svarovaciho proudu.
To muUZze zpusobit elektricky zkrat a poSkozeni zafizeni. Za timto ucelem
preruste svarovani a pfepnéte proudovy rozsah pomoci prepinace.

Provoz poloautomatické svareCky MIG 250 by mél probihat v prostredi bez
korozivnich slozek a vysokeé prasnosti. Stroj neumistujte do prasnych prostor,
do blizkosti brusek v provozu apod.

Je tfeba se vyvarovat provozu v prostredi s vysokou vihkosti, zejména v
situacich, kdy se na kovovych soucCastech vyskytuje rosa.V pripadé oroseni
kovovych soucasti, napf. v pripadé, ze se na nich vyskytuje rosa.



Po pfeneseni chladného stroje do teplé mistnosti poCkejte, az se orosi. Pokud
ma byt svareCka pouzivana venku, je vhodné ji umistit pod stfechu, aby byla
chranéna pred nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami.

MIG250 by méla byt provozovana za nasledujicich podminek:

- kolisani efektivni hodnoty napajeciho napéti nejvyse o 10 %.

- okolni teplota od -10 °C do +40 °C

- atmosfeéricky tlak 860 az 1060 hPa

- relativni vlhkost atmosférického vzduchu nejvyse 80 %.

Svarovani stinénou elektrodou

Pfi tomto typu obloukového svarovani vytvafi elektroda sama teplo ve formé
oblouku, chrani okoli a zlepSuje pokryti a vyplnéni svaru, kdyz se kovové
jadro elektrody tavi v souladu s vytvafrenym svarem.

Elektroda (velikost a typ) by méla byt vybrana podle typu provadéné prace.
DoporuCujeme elektrodu bézné oznaCovanou jako "rutilova elektroda", a to z
ddvodu jejich univerzalnich viastnosti a nejvétsi dostupnosti. Material, ktery se ma
svarovat obalenou elektrodou, je uhlikova ocel.

Po kontrole vSech bezpecnostnich opatfeni a kontrole zafizeni, vycisteni,
pfipravé a upevnéni svarovaného materialu pfipojte vodiCe podle navodu.

s doporuc€enimi. U normalni elektrody je vystup se zapornou polaritou (oznaceny
jako

-) je pfipojen ke svarovanému dilu pres zemnici svorku. Vystup s kladnou
polaritou (oznacCeny +) je pfipojen ke svorce drzaku elektrody, ke které je
pfipojena svarovaci elektroda.

zaslepeny konec.

Uzivatel by mél byt vybaven vilastnimi osobnimi ochrannymi pomutckami véetné
svarecCskeho stitu nebo prilby vhodné pro danou praci a ochranného odévu na
ochranu pokozky pred popalenim a zarenim.

Svarovani zacina zapalenim oblouku. Pouzivaji se rizné metody; nejjednodussi je
otfit jej o svarovany dil.

Po zapaleni oblouku se elektroda drzi ve vzdalenosti priblizné rovnajici se
prumeéru samotné elektrody a posuv elektrody se spousti tahem dozadu, jako by
psal pravak.

Elektroda by méla byt drzena blizko svislice, pod uhlem 65° - 80° k vodorovné
Care, ve stfedu svaru, v zavislosti na typu prichodu (po¢atecni nebo vyplnény) a
potfebé vyplnit spoj: posuv v pfimce, klikaté nebo v malych kruzich.

Dobré nastaveni intenzity, polohy a rychlosti posuvu elektrod vede k
prijemnému, jemnému zvuku. Pfi spravném provedeni prace bude vysledny
svarovy steh rovhomérny s povrchovymi stopami ve tvaru rovhomeérnych
pulmésicu. Kfizovy profil nebude vyénivat a vzniklou strusku Ize snadno
odstranit.



Ihned po provedeni stehu odstrarite strusku kladivem a pred pfipadnym druhym

stehem odCistéte svar kartacem.

Pfiklad rozsahu vykonu a priaméru svarovaci elektrody pro uhlikovou ocel

TLOUSTKA SVAROVANEHO PRUMER ELEKTRODY ROZSAH PROUDU
MATERIALU
1-2MM 1,6MM 30-60A
1,5-3,5 MIL. 2,0MM 60-80A
3-5MM 2,5MM 60-100A
5-8MM 3,2 MIL. 90-150A
8-12MM 4.0MM 140-240A
PRES 12MM 4,8-6MM 200-350A

UDRZBA SKLADOVANi PREPRAVA

POZOR! Jakékoli udrzbarské nebo opravarské prace na pristroji se smi provadét
pouze po vypnuti svareCky a jejim odpojeni od elektricke sité.

KONZERVACE

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav napajeciho kabelu a pracovnich vodicu.
Neodstrarnujte kryt stroje, pokud je nutné vycistit vnitfek stroje od prachu nebo
jinych necistot, pouzijte proud suchého vzduchu (max. 1 bar). Pokud je vnitfek
stroje velmi znecistény, obratte se na nase servisni oddéleni za uCelem
vycCisténi. Sluzba vycisténi vnitfku stroje neni zahrnuta v zaruce a je
zpoplatnéna dle ceniku servisniho oddéleni.

SKLADOVANI

Pokud se spotrebi¢ nebude delSi dobu pouzivat, je tfeba jej vyCistit a poté umistit
na suché a chranéné misto chranéné pred vihkosti a mimo dosah zdroju
tepla. Do skladovacich prostor nesmi mit pfistup déti a zvirata.




TRANSPORT

Pri prepravé svarecCky odpojte ovladaci kabely, navinujte napajeci kabel a
umistéte svarecku do vozidla v poloze, ktera nezplsobi jeji pfevraceni béhem
prepravy.Pri premistovani svarecCky na jiné misto odpojte ovladaci kabely a
premistujte svareCku pomoci rukojeti, nepfemistujte svareCku tahem za napajeci
kabel.

PRIPOJENi OCHRANNEHO PLYNU PRO MIG

Pred pripojenim lahve se ujistéte, Ze plyn, ktery obsahuje, je spravny pro
zamysleny svarovaci proces. Poté je tfeba zkontrolovat stav lahve a tlakové
hadice. Lahev by mela byt umisténa v blizkosti pracovniho mista a zajisténa proti
samovolnému pohybu. V zavislosti na typu pouzitého plynu by méla lahev stat
svisle nebo vodorovné. Odstrarite ochranu ventilu lahve a odstrante pripadné
necistoty na vystupu plynu - vyfoukejte stlacenym vzduchem. Nasadte regulator
tlaku s manometrem. Tlakomeér musi byt ve svislé poloze. Vypnéte regulator
tlaku a po odSroubovani ventilu lahve zkontrolujte tésnost pfipojeni pomoci pénidla.
Pokud je spojeni tésne, vypnéte ventil lahve, pokud ne, odstrante netésnost. pfipojte
pfipojovaci otvor regulatoru tlaku pomoci ohebné hadice k plynové pripojce.
Koncovky hadice umisténé na regulatoru a pfipojce musi byt zajistény proti
neopravnénému sklouznuti vhodné zvolenymi hadicovymi svorkami. Hadice by
méla byt vyrobena z materialu inertniho vici pouzitému technickému plynu a
odolného vugi tlaku v plynovém systému.

LIKVIDACE ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENi

odkladat pouzité zafizeni spole¢né s ostatnim odpadem.
VSechna elektricka a elektronicka zarizeni by méla byt zlikvidovana.

I o0ddélené od ostatniho odpadu, s vyuzitim recyklace a specializovanych
mist urCenych mistnimi urady.

Spravny zpusob likvidace starého spotfebice pomuze zabranit potencialné
negativhim dopadim na zdravi a Zivotni prostfedi.

DalSi informace o zpUsobu likvidace starych spotfebicl ziskate na mistnim

uradeé, u firmy zabyvajici se likvidaci odpadu nebo v obchodé,

kde byl tento vyrobek zakoupen nebo kde bylo zafizeni uvedeno na trh.

E Symbol s prfeskrtnutym koSem na koleCkach oznacuje, Ze je zakazano



PROHLASENI| O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Zastupce: Foreintrade S.A.
Adresa zplnomocnéného zastupce: Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI.

Nazev produktu: Svarecka MIG (ochranna znamka Kraft&Dele)
Model (obchodni oznaceni): KD1875
Udaje o vyrobku: Jmenovity vykon: 20-250 A
Napéti 230V / 50Hz
Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, splfiuje pozadavky smérnic ES:
1.  Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité
2.  Smeérnice 2014/35/EU o nizkém napéti
3. 2011/65/EU Smérnice ROHS 2
4. 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku

Podle norem:
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-1:2018/A1:2019

Certifikat ¢. ESA 109009 0004 Rev. 00 vydany spole¢nosti TUV SUD Product Service Gmbh (Ridlerstrasse 65,
Mnichov, Némecko) ze dne 12.11.2021.

A

Certifikat €. N8A 109009 0002 Rev. 01 vydany spole¢nosti TUV SUD Product Service Gmbh (Ridlerstrasse 65,
Mnichov, Némecko) ze dne 4.10.2022.

Osoba odpovédna za vedeni technickych zaznamu: 54 Modrzewiowa, 05- 555 Tarczyn.

Ma Dong Hui, Janowek, 11.06.2023



