KRAFT&DELE
PROHLASEN{ O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: FOREINTRADE SP. Z 0.0.

Adresa zplnomocnéného zastupce: Grochowska 341 lok.174; 03822 Varsava.

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI.

Nazev produktu: Svafecka trubek (ochranna zndmka Kraft&Dele)
Model (obchodni nazvy): tésnici stroj fady KD3073
Udaje o vyrobku: Vykon: 1950 W
Napéti: 230V
Prohlaseni:

Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, spliiuje ~ poZzadavky smérnic ES:

1.  Smérnice 2014/35/EU LVD
2. Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité
3. 2011/65/EU Smérnice ROHS 2
4. 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku
Podle norem:

EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010

EN 61000-6-2:2005+AC:2005

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

EN61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:213

Cislo certifikatu OP190902.ZYMQO15 vydané spole¢nosti Ente Certificazione Macchine Srl(Via Ca Bella, 243 -
Loc. Castello Di Serravalle - 40053 Valsamoggia(BO) Italie)) ze dne 2.9.2019.

Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Grochowska 341 lok.174, 03822 Var$ava.

Ma Dong Hui, Varsava, 27.10.2020

NAVOD K OBSLUZE

KRAFT&DELE

PROFESIONALNI

POLYFUZNI SVARECKA

PRO TERMOPLASTICKE TRUBKY A TVAROVKY

KD3074

C€

PUVODNI POKYNY



NAVOD K POUZITI

TRNOVE SVARECKY TRUBEK

POZNAMKY
1. pi‘ed pouZitim stroj zkontrolujte, pokud je poskozeny, nepouZivejte jej.

2. Béhem provozu se nedotykejte horké desky rukou ani hoflavych materiald, abyste
predesli nehodé.

3. chraiite jednotku pied poSkozenim jakoukoli kapalinou.

4. p¥i praci je nutné nosit rukavice.

5. Osoby bez prislu§ného opravnéni by nemély piistroj otevirat, aby nedoslo k tirazu
elektrickym proudem nebo poskozeni pfistroje.

PROCES SVAROVANI

1. Piipevnéte stroj na podpéru a upevnéte hlavu (tvarovaci trysku) na topnou desku
pomoci ciziho kli¢e a Sroubu.

2. pripojte se ke zdroji napajeni (zdroj napajeni musi byt vybaven piepét'ovou
ochranou)

3. Plastové trubky svisle rozstfihnéte niizkami, poté vloZte trubku a tvarovky do formy,
ta se zahtiva nékolik sekund v zavislosti na priméru trubky r, po uplynuti doby

zah¥ivani vyjméte trubky z formy, pfipojte trubku a tvarovky, zatimco se tvoii pfiruba.

Poznamka: pokud okolni teplota klesne pod 5 °C, méla by se doba ohi‘evu prodlouZit o
50 %.

Viz nize uvedena tabulka.

Vnéjsi primér (mm)| Tayna hmota za Léeni
tepla (mm) Cas (S) Doba svafovani(S)| Doba ochlazeni (S)

20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 20 g 4 4
40 21 12 6 4
50 22.3 18 6

63 24 24 6 6
75 26 30 10 8
90 32 40 10

110 38.5 SO 15 10
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