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BEZPECNOSTNIi VAROVANI

Pii svarovani nebo rezani hrozi nebezpeci urazu, proto je treba dbat na ochranu pri
praci. DalSi informace naleznete v Bezpecénostni priru¢ce pro obsluhu, ktera je v

souladu s pozadavky vyrobce na prevenci.

Zasazeni elektrickym proudem - mize vést k amrti !
. Uzemnéni nastavte v souladu s plathou normou.
. Je zakazano dotykat se nechranénou pokozZkou, mokrymi rukavicemi nebo odévem
nechranénych elektrickych ¢asti a elektrody.
. Ujistéte se, ze jste izolovani od zemé a obrobku.

. Ujistéte se, ze jste na bezpe&ném misté.

Plyny a pary - mohou byt zdravi Skodlivé !
. Chrante si hlavu pfed plyny a vypary.
. Pfi obloukovém svaiovani by se mély pouzivat ventilatory nebo odsavace vzduchu, aby se

zabranilo vdechovani plyna.

Obloukové paprsky - Skodlivé pro o€i, pali kazi.

. Pouzivejte vhodnou ochrannou masku, svételny filtr a ochranny odév na ochranu oci a téla.
. Pfipravte si vhodnou ochrannou masku nebo rousku na ochranu pozorovatele.

Pozar

. Svarovaci jiskry mohou zpUsobit pozar, ujistéte se, Ze v prostoru svafovani nejsou zadné

kfemeny.

Hluk - Nadmérny hluk poskozuje sluch.
. Pouzivejte chrani€e sluchu nebo jinou ochranu sluchu.

. Upozornéte pozorovatele, zZe hluk poSkozuje sluch.

Poruchy -- V pripadé problém( se obrat'te na autorizované odborniky.

. Pokud se béhem instalace a provozu vyskytnou problémy, postupuijte podle téchto pokyna.



. Pokud navodu zcela nerozumite nebo se vam nedafi problém vyfeSit pomoci navodu, méli

byste se obratit na dodavatele nebo servisni stfedisko a pozadat o odbornou pomoc.

A VAROVANI !

—J

POPIS STROJE

Vyvoj invertorovych svafovacich zafizeni v ochranném plynu t&Zi z vyvoje teorie a komponent
invertorového napdjeni. Invertorové svafovaci zdroje s plynovym stinénim pouzivaji vysoce vykonnou
soucastku IGBT, ktera prenasi frekvenci 50/60 Hz na 100 kHz a nasledné snizuje napéti a komutuje a
vysila vysoce vykonné napéti prostiednictvim technologie PWM, coZ vyrazné snizuje hmotnost a objem
hlavniho transformatoru , ale zvySuje ucinnost o 30 %. Nastup invertorového svarovaciho zafizeni je

povazovan za revoluci ve svafovacim pramyslu.

Svarovaci zafizeni v ochranném obalu CO2 vyuziva nejmoderngjsi invertorovou technologii, kterou
jsme sami vyvinuli. Uvnitf stroje je elektronicky obvod tlumivky, ktery dokaze pfesné fidit proces
elektrického zkratu a michani a vede k vynikajicim svafovacim vlastnostem. Ve srovnani se
synergickou svareCkou a jinymi stroji ma tyto vyhody: stabilni rychlost dratu, kompaktnost, Uspora
energie, zadny elektromagneticky hluk. Nepfetrzity a stabilni nizkoproudy provoz, vhodny zejména pro
svarovani nizkouhlikové oceli, legované oceli a nerezovych plechl. Moznost automatické kompenzace
napétovych pulzaci, nizké oslnéni, dobry vyboj oblouku, rovnomérna svarova lazen, vysoky pracovni

cyklus atd.



Dékujeme vam za zakoupeni produktu a t€Sime se na vase cenné rady. Budeme se vénovat vyrobé

nejlepsich vyrobkl a poskytovani nejlepSich sluzeb.

VAROVANI !
& Stroj se pouziva hlavné v priimyslu. Produkuje radiové viny, takze

Zaméstnanec by mél byt pIné pripraven na ochranu.

TABULKA TECHNICKYCH PARAMETRU

Model KD1872
1 faze
Power Vol. (V) 220V+15%
Frekvence (Hz) 50/60
Jmenovity vstupni proud (A) 30
. . MIG:40-200A
Vystupni proud (A)
MMA:20-200A
Vystup Obj. (V) 15.5-24
Pracovni cyklus (%) 60
Uginik 0.73
Uginnost (%) 80
Dratovy stroj Kompaktni
Rychlost dratu (m/min) 2-13
Koneéné vypousténi (S) 1
Primér draténého kola (mm) 200
Priimér dratu (mm) 0.8/1.0
Stuperni ochrany krytu P21
Stupeni izolace F




Vhodna tloustka (mm) 0,8 nad

Hmotnost (kg) 7.5

Velikost (mm) 320160190 mm

NAVOD K INSTALACI

Svafovaci zafizeni je vybaveno sadou pro kompenzaci napajeciho napéti. Pfi kolisani napajeciho

napéti v rozmezi £15 % jmenovitého napéti pokracuje v normalnim provozu.

Pokud se pouzivaji dlouhé kabely, doporucuji se kabely s velkym prifezem, aby se minimalizoval

pokles napéti. Pokud je kabel pfili§ dlouhy, dochazi k obloukovému vyboji a ovlivnéni dalSich funkci

systému, proto se doporuCuje délka uvedena na obrazku.

1. Ujistéte se, Ze vstupni otvor jednotky neni ucpany nebo zablokovany, aby nedoslo k poruSe
chladiciho systému.

2. Prlfez uzemnovaciho vodi¢e by nemél byt mensSi nez 6 mm2 pro pfipojeni skfiné k zemi.
Zpusobem je pfipojeni konektoru na zadni strané stroje k uzemnovaci soupravé nebo ujisténi, ze

uzemnéni vykonového spinaCe zasahuje do zemé. Pro lepSi bezpecnost Ize pouzit obé metody.

INSTALACE MIG/MMA-200:
1) Zasunte rychlospojku uzemnovaciho kabelu do rychlospojky na pfednim panelu.
) Umistéte draténé kolo s dratem na osu kola, otvor kola by mél zapadnout do drzaku kola.
3) Drazku pro drat zvolte podle velikosti dratu. ' -
) Povolte Sroub pfitlaéného kola dratu, viozte

drat do drazky pres vodici trubku, nastavte B \ |

POMIAR PRADU [A] -

pfitlatné kolo dratu tak, aby nedoSlo k il \ WS/ HMA
| KRAFT&DELE

PROFESSI

prokluzovani dratu, ale pfitlak by mél byt _ Ly
dostateCny pro pfipad, ze se drat deformuje a
ovliviiuje odesilani dratu.

5) ValeCek dratu by se mél otacet ve sméru

hodinovych rucicek, aby se uvolnil.




drat, aby se zabranilo prokluzovani dratu; drat je obvykle zasazen do pevného otvoru na strané kola.
Aby se ohnuty drat nezasekaval, odfiznéte tuto &ast dratu.

6) Namontujte a utahnéte hofak na vystupni zasuvku a ruéné zasurite kabel do hofaku.

NAVOD K OBSLUZE

1. Pro otevieni stroje nastavte spina¢ do polohy "ON".

2. Nastavte prGmér dratu na dratovacim stroji na jmenovité €islo podle priméru dratu.

3. Rozpéti mezery hofaku zvolte podle priméru dratu.

4. Nastavte napinaci a rychlostni knoflik do spravné polohy v zavislosti na tloustce obrobku a
mechanice.

5. Vyberte pozadovany zplsob svarfovani a stisknéte tlagitko "Form Switching". Ktera funkce je
prepnuta, rozsviti se kontrolka funkce a pfislusenstvi odpovidajici dané funkci bude svafeno.

6. Po pfepnuti na funkci MIG stisknéte spina¢ hofaku, abyste uvolnili drat do hlavy hofaku a zacali
pracovat.

7. Po pfepnuti na funkci TIG stisknéte spina¢ hofaku TIG a zaCnéte pracovat.
PFi pfepnuti na funkci MMA pouzivejte ke svafovani drzak elektrody.

Nakres svarecky MIG/MMA-200:

1 | Nespravny indikator

Rizeni rychlosti/proudového posuvu

22 .
4 dratu MMA
PGMM:&TQDU.&::AI. ! .~ P i 3 Rizeni prOUdU MIG
5 | el " - 3
| KRAFTSDELE oo " 4 | Digitalni displej

5 | Tlacitko pro pfepinani MIG/IMMA

6 | Horak MIG

7 | Zaporna vystupni svorka

7| 8 | Kladna vystupni svorka




VySe uvedeny obrazek panelu je pouze ilustracni. Pokud se lii od skute&ného stroje, postupujte podle
skute€¢ného stroje.

PRIPOMINKY NEBO PREVENTIVNI OPATRENI @

1 Zivotni prostiedi
1) Stroj by mél byt provozovan v suchém prostiedi s vihkosti do 90 %. 2)
Okolni teplota by se méla pohybovat mezi -10 a 40 stupni Celsia.
3) Vyhnéte se svafovani na slunci nebo kapajicimu slunci. Nedovolte, aby se do stroje dostala

voda. 4) Vyvarujte se svafovani v pradnych oblastech nebo v prostfedi s korozivnimi plyny.

5) Vyhnéte se svafovani plynem v prostfedi se silnym proudénim vzduchu.

2 Bezpecnostni normy
SvéareCka je vybavena ochrannym obvodem proti pfepéti, nadproudu a prehfati. Pokud napéti,

vystupni proud a teplota pfistroje pfekro&i pozadovanou normu, svareCka automaticky prestane

pracovat. Nadmérné pouzivani (napf. prepéti) vSak svareCku presto poskodi. Aby se tomu

zabranilo, musi uzivatel vénovat pozornost nasledujicim skute€nostem.

1) Pracovisté je dostateéné vétrané !

2)

3)

4)

SvarecCka je vykonny stroj, pfi provozu je generovan velky proud a pfirozeny vitr nesplni
pozadavky na chlazeni stroje. Proto je k dispozici vnitini ventilator, ktery stroj chladi. Ujistéte
se, ze pfivod neni zablokovan nebo pfekazi a ze svarecCka je ve vzdalenosti 0,3 metru od
okolnich pfedmétu. Uzivatel by mél zajistit, aby byl pracovni prostor dostateéné vétran. To je
dalezité pro vykon a zZivotnost stroje.

Nepfetézujte !

Obsluha by méla pamatovat na dodrzovani maximalniho proudu pracovniho cyklu (Reakce na
zvoleny pracovni cyklus). Dbejte na to, aby svafovaci proud nepfekrocil maximalni proud
pracovniho cyklu. Pretizeni proudem zpUsobi poSkozeni a spaleni stroje.

Zadné prepéti !

Napajeci napéti najdete v diagramu hlavnich technickych (daju. Obvod automatické
kompenzace napéti zajisti, aby byl svafovaci proud udrZzovan v pfipustném rozsahu. Pokud
napajeci napéti prekroci pfipustny rozsah, dojde k poSkozeni soucasti stroje. Obsluha by
méla této situaci porozumét a pfijmout preventivni opatfeni.

Za svareCkou se nachazi uzemnovaci Sroub s indikaci uzemnéni. Pfed spusténim
svarovaci plast musi byt pevné uzemnén kabelem o prafezu vétSim nez 6 C&tvere€nich

milimetrd, aby se zabranilo vzniku statické elektfiny a nehodam.



zpusobené unikem elektfiny.

5) Pokud doba svafovani prekro&i omezeny pracovni cyklus, svafecka z davodu ochrany
pfestane pracovat. Jakmile dojde k prehrati stroje, pfepina¢ regulace teploty bude v poloze
"ON" a kontrolka se rozsviti Cervené. V této situaci nemusite vytahnout zastrCku, aby
ventilator mohl stroj ochladit. Jakmile kontrolka zhasne a teplota klesne na standardni rozsah,
muzete opét svarovat.

OTAZKY, KTERE JE TREBA ZODPOVEDET PRI SVAROVANI

Se svafovanim mohou mit co do ¢inéni Sroubeni, svafovaci materialy, faktory prostfedi, vykony. UzZivatel

se musi snazit zlepSit prostfedi pro svafovani.

A. Uder lukem je obtizny a snadno se zastavuje : .
1) Uijistéte se, Ze svorka zemniciho kabelu dobfe spojuje obrobek.
2) Zkontrolujte, zda jsou jednotlivé body pfipojeni pfipojeny.

B. Vystupni proud nemuze dosahnout jmenovitého objemu : .
Skute€nost, Ze se dodavané napéti lisi od jmenovitého napéti, vede k nesouladu mezi vystupnim

proudem a nastavenym proudem. Pokud je napajeci napéti nizSi nez jmenovité napéti, bude maximaini

vystupni proud niz8i nez jmenovity proud.

C. Proud se béhem provozu stroje nestabilizuje.
Souvisi to s nasledujicimi faktory.
1) Sitoveé napéti elektrickych kabell bylo zménéno.
2) Dochazi ke Skodlivému ruseni ze sité nebo jinych zafizeni.

D. Svarovaci Stérbina ma ventila€ni otvor.
1) Zkontrolujte t&€snost pfivodni plynové smycky.
2) Povrch vychoziho materialu je zaolejovany, potfisnény, zrezivély, nalakovany nebo jinak znecistény.

KONZERVACE

VAROVANT :

Pred provadénim udrzby vypnéte napajeni.

1. Pravidelné vysavejte suchym a Cistym stlaenym vzduchem, pokud svarecka pracuje v zakoufeném
a znecisténém prostredi, kazdy mésic stroj oprasujte.

2. Tlak stlateného vzduchu musi byt v pfiméfeném rozmezi, aby nedoSlo k poSkozeni malych
soucasti vnitfniho stroje.

3. Pravidelné kontrolujte vnitfni obvod svarecky a ujistéte se, Ze jsou spoje obvodu spravné a pevné
pfipojeny (zejména konektor a soucasti). Pokud na nich najdete vodni kamen a rez, vycistéte je a
Znovu pevne pfipojte.




4. Zabrante vniknuti vody a pary do stroje. Pokud k tomu dojde, vysuste jej a zkontrolujte izolaci stroje.

5. Pokud svafecCku nebudete del§i dobu pouzivat, méla by byt uloZena v obalu a uskladnéna na
suchém a Cistém misté.

RESENi PROBLEMU A ZAVAD

Poznamky: Nasledujici prace musi provadét kvalifikovani elektrikafi s platnym osvédcenim.
Pfed zahajenim udrzby nas kontaktujte a vyzadejte si odborny navrh.

Pfriznaky / zavady Poradenstvi

1. Zkontrolujte, zda je spinac vzduchu zavieny.

Indikator napajeni nesviti, i i L L.
2. Zkontrolujte, zda je elektricka sit’ funkéni.

ventilator nebé&zi a ey - . . . .
3. 'V takovém pfipadé je vadny néktery z tepelné proménnych rezistort

napajeciho panelu (Ctyfi), obecné relé DC24V je rozpojené nebo
konektory maji Spatny kontakt.

svarovaci proud neni k
dispozici

o e Zkontrolujte, zda vSechny typy kabell mezi stroji maji Spatny kontakt.
Indikator napajeni sviti, . . . .
o .. Vystupni konektor je odpojen
ventilator bézi, bez ] ) i o . ]
Vystupni konektor je odpojeny nebo ma Spatny kontakt.

Ridici obvod je vadny.

el

svarovaciho vykonu

Indikator napajeni sviti, L. ) i o o .
- o 1. Mozna se jedna o ochranu proti pfehfati, nejprve pfistroj vypnéte a po
ventilator bézi, indikator L L o .
vypnuti indikatoru abnormalniho stavu jej znovu zapnéte.

poruchy sviti. . . oL .
2. MozZna je to ochrana proti pfehfati, pockejte 2-3 minuty.

akce.

Pokud stroj po udrzbé a kontrole nefunguje normalné, obrat'te se na mistniho prodejce nebo
poprodejni servisni stredisko.

VZOR PREDCHOZICH KONTROL NESROVNALOSTI

V pfipadé neobvyklé situace, jako je porucha svafovani, nestabilni oblouk, Spatny vysledek svafovani,
si nemyslete, Ze se musi jednat o zavady.

Stroj maze byt v dobrém provoznim stavu, ale existuji pouze urcité pficiny abnormalit, jako je uvolnéni
nékterych konektori, zapomenuti zapnout spina¢, nespravné nastaveni, pfetrzeny kabel a plynové
potrubi atd. Proto pfed provadénim udrzby nejprve zkontrolujte, zda neni problém vyfeSen.
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DENNi SLEDOVANI

Zkontrolujte indikator napajeni.

SVAROVACI ZDROJ
Pozice Kontrola Komentare
Ovladaci Zména stgt akce, pfenos
ainstalace.
panel

Kryt a dalSi pevné dily jsou uvolnéné nebo
ne.

Chladici Zkontrolujte, zda fouka vitr a zda je zvuk Pokud je hluk abnormalini a

ventilator | normalni, nebo ne. nefouka vitr, zkontrolujte interiér.
KdyzZ je elektrizovan, abnormalni zapach
nebo ne.

. . | Po elektrifikovano, abnormaini

Napajeni : .
vibrace a bzu€eni nebo ne.
Zména barva i ohfev nebo

nedostatek vzhledu.
Plynové potrubi je prasklé, uvolnéné nebo
ne.
Obvod




KRAFT&DELE

PROHLASENI O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Zastupce: Foreintrade S.A.

Adresa zplnomocnéného zastupce: Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.
PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI.

Nazev produktu: Poloautomaticka svarecka (ochranné znamka Kraft&Dele)
Model (obchodni oznaeni): KD1872
Udaje o vyrobku: Jmenovity vykon
MIG - 40-200A
MMA - 20-200A
Napéti 230V / 50Hz
ProhlaSeni:
Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, splituje pozadavky smérnic ES:
1. Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité
2. Smeérnice 2014/35/EU o nizkém napéti
3. 2011/65/EU Smérnice ROHS 2
4. 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku
Podle norem:
EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Certifikat Cislo CE-638-03-061221 vydany spoleCnosti cgs Test Hizmetleri Teknik Kontrol Ve Belgelendirme Anonim
Sikreti (Koyisdagi Mahallesi Gulcin Sk. 2/2 Atasehir Instanbul, Turecko) ze dne 6.12.2021.

Osoba odpovédna za vedeni technickych zdznama: 05-555 Tarczyn, Janéwek, Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.

Ma Dong Hui, Janéwek, 8.05.2023



